요 약 환형 광촉매반응기 외경지지체의 반사막에 의한 광촉매반응기시스템의 광도를 제고함으로써 개선된 광촉매반응기에 의한 악취성분 및 휘발성 유기화합물을 동시 포함한 폐가스의 처리를 수행하였다. 그리고 광도 제고가 각 운전조건에 서의 폐가스처리효율에 미치는 영향을 조사하였다. 광촉매 코팅된 nonporous glass bead 담체와 porous silica-based 담 체를 각각 광촉매반응기에 충전하였을 때에 반사필름이 부착된 개선된 광촉매반응기 외경에서 측정한 광도는, 반사필 름이 부착되지 않아서 광도가 제고되지 않은 광촉매반응기보다 각각 30.1%와 28.5% 증가하였다. Porous silica-based 담체를 충전한 개선된 광촉매반응기의 제거효율에 대한 제고효과는 약 2~3%이었다. 그러나 glass-bead 담체를 충전했 을 때에 개선된 광촉매반응기의 제거효율 제고효과는 미미하였다. Porous silica-based 담체가 충전된 개선된 광촉매반 응기인 최적화 광촉매반응기의 경우의 황화수소 및 톨루엔 제거효율은 nonporous glass bead가 충전되고 반사막이 없 는 광촉매반응기 경우의 제거효율인 각각 19%와 53%보다 각각 약 26%와 약 60%의 증가율을 보였다. 반사막 필름표 면의 roughness가 종래의 상업용 거울의 roughness보다 4배 정도 컸으나, 향후 개선된 광촉매반응기의 반사막의 roughness를 개선할 경우에 광도 개선효과가 더욱 커져서 이에 따른 악취 및 VOC를 함유한 광촉매 처리효율이 더욱 제고되리라 예상된다.
을 제조하거나 TiO 2 를 담지한 실리카겔 [8] , TiO 2 sol을 함 침한 실리카와 제오라이트 혼합물 [9] , tetraisoproxide를 실리카에 함 침한 소성물 [10] where C i and C o denote the concentrations of toluene or hydrogen sulfide of fed waste air and treated waste air, respectively.
한편 광촉매반응기의 톨루엔 및 황화수소의 제거성능(elimination
Elimination capacity (g/m 3 /hr) =
Inlet load (g/m 3 /hr) =
where 1) C i and C o denote the concentrations (g/m 3 /hr) of toluene or hydrogen sulfide of fed waste air and treated waste air, respectively;
2) τ denotes empty bed contact time (hr) of improved photocatalytic reactor, obtained by dividing apparent volume of the media coated with photocatalyst by feed flow rate. 
